








各パーツに必要なクリアランス

複数パーツの連動

クリアランスとは各パーツの間隔のことです。
チタン／マルエージング鋼／インコネル／アルミのモデルはDMLS 方式でレー
ザーによって金属粉末を融着することで造形します。
もし各パーツ間の距離が近すぎる場合、部分的に融着した金属粉末がその間で
固まってしまいます。これは機械部品の動きを妨げるか、せっかく意図して設
けた隙間を埋めてしまいます。
造形不良を避ける為にパーツ間のクリアランスを最小クリアランス以上にして
ください。
※アルミは複数モデルの受注を受けられません。

不可能

チタン／マルエージング鋼／インコネル／アルミは造形時において可動部にサ
ポートが発生する場合があり、弊社ではその加工を承っておりません。よってご
自身で切削除去していただく必要がございます。
※切削には専用機器が別途必要となります。

積層厚

チタン／マルエージング鋼／インコネル／アルミ 0.02mm ～ 0.06mm

dim ≧ 0.5mm
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精度の目安

チタン／マルエージング鋼／インコネル／アルミ 造形物に依存します。
※サポート面の精度は保障できません。

1 ファイル内の最大パーツ数

1パーツ 3Dプリント後に造形物ごとの後処理がある為、
1ファイル 1パーツとさせていただきます。

全素材


